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PISTON SEGMANLARI

HATALI ONARIM

Silindir kapagina piston ¢carpmasi

ASINMIS PARCALARIN MONTE EDILMESI

Silindirikligi tam olmayan silindirler

Eger motor blogunun conta yiizeyi
islenirse ve standart kompresyon
yiiksekligine sahip bir piston takilirsa,
dizel motorlarda pistonun silindir
kapagina ¢carpmasi meydana gelebilir.
Ayni durum, yanlis kalinliga sahip silindir
kapagi contalar takildigi zaman da s6z
konusudur. Piston segmanlari sert
carpmalardan dolayi titremeye baslar ve
sizdirmazlik fonksiyonunu artik yerine
getiremezler.

Sonug: Yiiksek yag tiiketimi ve yiliksek
silindir asinmasi (ayrica bkz. “Motora
asiri yakit dolmasi”)

Co6ziim: Dogru piston fazlalik degerine
uyulmasi, dogru silindir kapagi
contalarinin kullanilmasi

Segman sonu boslugu valf boslugu ile
kiyaslanabilir. Pargalarin isinmasi
durumunda genlesmeden dolayi
parcalarda uzunluk degisimi gerceklesir.
Soguk makinedeki segman sonu boslugu,
makine sicakken piston segmanlarinin
silindir icinde tutulmasini (sikismamasini)
saglar. Eger soguk makinedeki segman
sonu boslugu kii¢likse, motor isininca
piston segmanlari daha fazla asinirve
sizdirmazlik sorunlari ortaya ¢ikar ve
motor hasarlari olusur.

Sonug: Piston segmaninin erkenden
asinmasi, piston sikismasi ve yiiksek
yag tiiketimi

Co6ziim: Segman sonu boslugu i¢in olan
minimum degerlere mutlaka uyulmalidir
— segman sonu boslugunu servis
tarafindan kiigiiltiilmesi yasaktir

Silindir delikleri islenirken geometrinin
milkemmel olmasina mutlaka dikkat
edilmelidir. Piston segmanlari hafif oval
olan silindirlerin sizdirmazligini
saglayabilir. Ancak, 3. ve 4. dereceli
silindiriklik bozukluklarinda sizdirmazligin
saglanmasi zordur. Bu bozukluklar,
cogunlukla silindir kapagi civatalarinin
cekme kuvvetlerinden dolayi olusur.
Silindiriklik bozukluklari sayesinde, piston
segmani ile silindir arasinda olusan orak
seklindeki yariklar kagaklara yol agar.

Sonug: Kotii performans, asiriyag
tiketimi ve motor arizasi

Coziim: Silindir kapagi stkma
talimatlarina dikkat edilmeli veya
silindir islenirken silindiriklik
bozuklarinin olmamasina dikkat
edilmelidir

Uzun ¢alisma siiresinin ardindan ve
silindirlerle piston segmanlarinda yiiksek
asinma oldugunda, piston segmanlarinda
cok biiyilik bir segman sonu boslugu
olusur. Bu durum, bosluk eger yeni
durumuna gore iki kati olmussa s6z
konusudur. Boslugun 0,3 mm‘ye kadar
genisletilmesi onemli degildir. Bu
bosluklar, ciddi performans kaybina veya
yiiksek yag tiiketimine sebep olmaz. Hafif
biyuk bir segman sonu boslugu sik sik
asiri dikkate alinir. Bununla ilgili olarak
bkz. “Segman sonu boslugunun fazla
kiiclik olmasi”.

Co6ziim: Asinmis pistonlar ve silindirler
degistirilmelidir
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Motor arizalari sonucunda sik olarak
egrilen biyel cubuklari, pistonun silindir
icinde egik calismasina sebep olur. Piston
segmanlari eliptik bir sekil alir ve pistonun
icinde artik donmezler. Diizensiz bir
asinma meydana gelir ve segmanlarda
titreme olusur.

Sonug: Yiiksek asinma, segman
kirilmasi ve asiri yag tiiketimi

Coziim: Biyel cubugunun egri olup
olmadigi montajdan dnce kontrol
edilmelidir

Asinmis bir silindirin icine yeni pistonlar
ve piston segmanlari takildiginda,
segmanlar ¢cogu zaman silindirin st
asinma kenarina ¢arpar. Boylece piston
segmanlari titremeye baslar ve
sizdirmazlik fonksiyonlarini yerine
getiremez.

Ayrica bkz. “Silindir kapaginda piston
carpmasi” ve “Emilen havada kir”.

Sonug: Yiiksek yag tiiketimi ve erken
asinma

Co6ziim: Asinmis silindirleri degistirin
veya silindir i¢ ¢apini yeniden agin
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BAKIM HATALARI YANMA BOZUKLUKLARI

Emilen havada kir Vuruntulu yanma ve yanlis atesleme
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Yanma odasina giren kir, segman
oluklarina yerlesir ve orada oluklarin
icinde ve segmanlarin kenarlarinda abrasif
asinmaya yol agar. Boylece asiri bir
segman yiikseklik boslugun olusur ve
piston segmanlarinin kanallarin iginde
kilavuzlanmasi zorlasir. Segmanlar isletim
esnasinda biikiildir ve titremeye baslar.
Segmanlar, segman kenarlarinda biiyiik
asinmaya maruz kaldiginda kirilabilir.

Sonug: Yiiksek yag tiiketimi ve koti
performans

Co6ziim: Hava filtresi bakiminin diizenli
olarak yapilmasi, 6zellikle tozlu
bolgelerde

Vuruntulu yanma veya yanlis
ateslemelerden dolayi silindir icinde
basing pikleri olusur ve parcalar yiiksek
zorlanmalara maruz kalir. Piston
segmanlarinda titreme meydana gelir ve
segmanlar kirilabilir. Molibden kapli
segmanlarda molibden tabakasi atabilir.

Sonug: Piston sikismasi, performans
kaybi ve / veya yiiksek yag tiiketimi

Coziim: Yiiksek kaliteli yakitlarin
kullanilmasi
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Bloke olmus piston segmanlari

Piston segmanlari (istisna: iki zamanli
motorlar) isletim sirasinda segman
kanallarinin icinde serbestce
donebilmelidir. Eger piston segmanlari,
kanallarin icinde karbonlasmis yag
artiklari veya kirden dolayi bloke olmussa,
sizdirmazlik fonksiyonlarini yerine
getiremezler ve diizensiz bir sekilde
kapatirlar. Segmanlar kanallarin icinde
tutuldugunda (sikistiginda) sizdirmazlik
fonksiyonu artik saglanamaz. Kompresyon
segmanlarinda yanma gazlari iceriye
kacar, yag segmanlarinda yanma odasina
yag gecisi meydana gelir.

Sonug: Piston sikismasi, yiiksek asinma
ve yiiksek yag tiiketimi

Coziim: Hava filtresi bakiminin diizenli
olarak yapilmasi ve dogru motor yagi
spesifikasyonlarinin kullanilmasi

Puskiirtiilen yakitin tamamen yanmamasi
veya cok fazla piiskiirtiilen yakit
sayesinde yag filmi yikanir. Bunun
sonucunda piston silindir icinde karisik
slirtlinme veya kuru siirtiinme ile calisir.
Parcalar metalik olarak birbirine siirtiiniir.

Sonug: Yiiksek segman ve silindir
asinmasil, yiiksek yag tiiketimi

Coziim: Yakit sisteminin dogru
calismasi saglanmali ve ayarlanmalidir
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